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@ L'EVOLUZIONE DELLA SALDATURA DAL 1895

PERCHE DIGITALE?

~# Una vita senza Smartphone?

Sono finiti i giorni nei quali i documenti erano

scritti a mano i dati delle saldature sono scritti su supporto cartaceo
Nessuna possibilita di integrare i dati
Basso livello di automazione

Parametri di saldatura solo su supporto cartaceo
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@ L'EVOLUZIONE DELLA SALDATURA DAL 1895

PERCHE DIGITALE?

------ * 'obbiettivo di GOLDSCHMIDT THERMIT DIGITAL:
------ # Nell’era di Internet (loT- Internet of Things) e del BIG DATA vogliamo:
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) COSA SIGNIFICA REALMENTE DIGITALE ?

- Documentazione istantanea

-

~# Accesso diretto alle informazioni (DATABASE)
~# |mmediata evidenza dei possibili errori

- Primo passo verso 'automazione della saldatura Alluminotermica THERMIT®

-

- Archiviazione dei dati raccolti per una successiva elaborazione e integrazione

GOLDSCHMIDT DIGITAL APP

-

- Una singola applicazione che racchiude tutte le applicazioni correlate ai singoli prodotti o campi di
applicazione

~# La suite centrale garantisce I'aggiornamento di nuove release e nuove applicazioni disponibili
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GOLDSCHMIDT DIGITAL APP
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GOLDSCHMIDT

DIGITAL APP
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GOLDSCHMIDT DIGITAL APP

'applicazione GOLDSCHMIDT DIGITAL permette di accedere a tutte le applicazioni
sviluppate dal gruppo. Lapplicazione e compatibile con tutti i dispositivi (tablet o
smartphone) che utilizzino il Sistema operative Android

- |'applicazione ha le seguenti caratteristiche: @
~# Valutazione immediata dei risultati

- Possibilita di esportare i dati via cvs o pdf

. GOLDSCHMIDT
- Trasmissione dei dati via Bluetooth DIGITAL APP
~# Accesso diretto ai parametri di saldatura P> CoogiePiy
~% |nterfaccia multilingue intuitiva
e B ettt
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) SMARTWELDJET

SMART WELD JET

~# Omologato RFI con nota protocollo RFI-DTC.SI\A0011\P\2020\0000885 del 28/05/2020

-% |nserito nel contratto aperto n°® 12669 di RFI - Categorico progressivo 743/8240

GOLDSCHMIDT
DIGITAL APP
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Y vour:

Link YouTube

https://youtu.be/3sdUYyVxLko

GOLDSCHMIDT

Smart Rail Solutions

www.goldschmidt.com
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) SMARTWELDJET

PRERISCALDO AUTOMATICO PER LA SALDATURA THERMIT®

-z perfeziona il processo di preriscaldo delle saldature Thermit®: maggiore sicurezza, efficienza e
qualita della saldatura

- efficiente e potente — il bruciatore aria-propano SMARTWELDJET ottimizza il processo
automatizzando il preriscaldo e consentendo di lavorare senza bombole di ossigeno.

- |'efficienza del procedimento di saldatura aumenta grazie alle minori problematiche di gestione delle
bombole di ossigeno, alla riduzione di errori di esecuzione e permette di ottenere una reportistica di
cantiere con una completa rintracciabilita dei consumabili.

- SMARTWELDJET assicura una costante e riproducibile esecuzione del processo di preriscaldo, in
sicurezza, incrementando la qualita della saldatura.

- Assorbimento energia elettrica: 1kW - 220 V — necessita solo di un piccolo generatore portatile
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;] GENERATORE CONSIGLIATO

~# || dispositivo funziona con tensione 220V e ha un

LEGGERO E VERSATILE assorbimento di circa 1 kW, pertanto puo funzionare con

qgualsiasi generatore dotato di presa Schuko e potenza
maggiore o uguale a 1.5 kW

- Per ottimizzare i pesi e gli ingombri, & stato testato un
generatore leggero e compatto che garantisce il
funzionamento dello SmartWeld Jet

~# Potenza monofase Stand-by (LTP): 2 kW /230V /8.7 A
-# Potenza monofase PRP: 1.8 kW / 230V /7.8 A
~# Frequenza: 50 Hz
- Peso a secco : 22 Kg
~# Dimensioni: 498 x 298 x 459 mm
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) SMARTWELDJET

[/ FUNZIONALITA ify VANTAGGI @ BENEFICI
. . Riduzione delle problematiche di movimentazione Elevata efficienza, economia, e facilita d’uso per i
Abolizione delle bombole di ossigeno ' . . L ) } i
e di gestione minori pesi da movimentare in cantiere.
Utilizzo di bombole di propano Riduzione dei pesi Maggior sicurezza in cantiere, movimentazione

piu semplice

..................................................................................................................................................... | EE T T T T LT LT T T T T TT T T T T T T T T - S T T P P P PP P PP PP

Selezione automatica dei parametri di saldatura e : |saldatori possono monitorare piu agevolmente i : L ) )
: s Riduzione degli errori

della durata del preriscaldo parametri di saldatura
Monitoraggio della fiamma e esecuzione ) . . Elevata qualita della saldatura e ripetibilita del
. Preriscaldo omogeneo e non violento
automatica processo
. Documentazione del processo di preriscaldo Tracciabilita e valutazione della saldatura
Interfaccia BLUETOOTH® . .
: attraverso la Goldschmidt Digital APP THERMIT®

Preriscaldo uniforme e accurato grazie ad una . ] )
) o o ] Integrita delle forme durante il preriscaldo.
Preriscaldo centrato maggiore immissione di calore ma con una o IR .
s o ) Miglior qualita della superficie della saldatura
temperatura di fiamma minore
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=) SMARTWELDJET

DOTAZIONE STANDARD

Lo strumento e fornito insieme ad una
pratica cassa di protezione al cui
interno si trovano:

* Riduttore speciale per Propano
(omologato)

* Morsetto per SMARTWELD JET

e Protezione lancia di preriscaldo
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) SMARTWELDJET

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Zona di miscelazione
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) SMARTWELDJET

DATI TECNICI
__ DIMENSIONI (Lx1xH) 998 x 500 x 520 mm.
............................................ PESO 23Kg.
MASSIMA POTENZA

150 KW
................................... (OUTPUT)
...... MASSIMA TEMPERATURA ~ >1.000°C.

PRESSIONE DEL PROPANO 0,15 bar

GOLDSCHMIDT THERMIT DIGITAL APP
%Fornisce istruzioni durante il processo di saldatura e raccomandazione circa i parametri da osservare, registrazione
%del lotto dei materiali di consumo, inserimento dei dati / fattori che influenzano il processo e registrazione dei dati
.GPS e della temperatura della rotaia. :
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] L'IMPORTANZA DEL PRERISCALDO

Taglio 25 mm Disco
Allineamento Corretto
Materiale di
Forme bagnate
consumo
Preriscaldo Ossigeno Propano
pressioni 5,0 bar 1,5 bar
Preriscaldo tempo 2 min.
Stuccatura OK
Errori Rotaia bagnata
Temperatura rotaia 2°C
Note P o ’
Pioggia
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] L'IMPORTANZA DEL PRERISCALDO

\PHASOR XS\PIANA_002.]PG

16.04.2013 11:67:19 AN N.APPARECCHI0024PT)J ¥2.72
dB 2 jaxa 170 81% |par 170 29.?8mmg§“a
=0.6 dBA[sA* 170161.87mmDA® m
| &

30Hz 1L @
NOME FILE
PI1ANA
ORIGINE/DESTIN

SCHEDA SD
AZ I1ONE

SALVA REFERTO|

INSERISCI ‘

Rappresentazione S-scan - sonda multifascio - Superficie di appoggio sonda: -

piano di rotolamento profon. 154,80 mm o g4 st
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] L'IMPORTANZA DEL PRERISCALDO

Il preriscaldo & necessario per «preparare» la rotaia alla saldatura alluminotermica

Taglio 25 mm disco
Allineamento Corretto
Materiale di

OK
consumo
Preriscaldo Ossigeno Propano
pressioni it I
Preriscaldo tempo No preriscaldo
Stuccatura OK
Errori No preriscaldo
Note
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] L'IMPORTANZA DEL PRERISCALDO

\PHASOR XSYALETTA 2 _003.]PG
15.04.2013 03:04:11 PN N.APPARECCHI0024PT] ¥2.72
dB 1.0 [SA* 450749, 36mmDA* <5.01083.75mmDA

~2.0 dBAjA¥A 0 75% [PA*

30Hz T 5 g . ‘;\': Th
NOME FILE -
ALETTA 2

ORIGINE/DESTIN
SCHEDA SD|.

AZ | ONE
SALVA REFERTO|

INSERISCI '

WALIMMIIN TESTATA MEMORIA REFERTOI

FT nel gambo alla profon. 103 mm - Superficie di appoggio sonda: tavola di rotolamento
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i) IL PRERISCALDO
R S1 05 (Web)

: compressed air

Propane :

Petrol

Propane/Oxygen

injected air

ToOOT

Propane
_sucked‘ air

DIFFERENTI
SISTEMI DI
PRERISCALDO

Temperature Tin °C

400 4

— KK Propane/sucked air
== Railtech Propane/sucked air

——— ET-Burmer France Propane/sucked air
Smartweld Petrol Petrol/compressed air

SmarweldJet Functional model Propane/injected air
SkV-F Propane/Oxygen

0 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000
PreheatingTime tins
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i) DIGITAL APP

- 04:24

Procedure SoW-5 1.0 bar
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',
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-------

®

GOLDSCHMIDT

U'applicazione permette di: DIGITAL APP

GET ITON

P> Google Play

-=Consultazione delle istruzioni di saldatura

- Controllo dei parametri del processo di
saldatura

~#Tracciabilita della singola porzione
attraverso la scansione del codice a barre

-=\erifica della correttezza del consumabile
utilizzato

- Aggiunta delle informazioni relative ai
fattori esterni che potrebbero influenzare la
saldatura

~iPosizione GPS
~#Salvare ed esportare | dati in DARI

THERMIT ITALIANA S.R.L.
fa parte del Gruppo Goldschmidt.
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DIGITAL CONNECTED

- DARI® offre |la possibilita di

connettersi al network dedicato ~ , .lu&r -.@
D e =
~# La soluzione database DARI® —
Data Acquisition for Rail —
Infrastructure rende i prodotti piu @ =
intelligenti, efficaci e orientatial \ :
N /]
futuro! Yw, &
| V —~
~# Permette, anche, la creazione della 1 B

banca dati di tutte le saldature
eseguite garantendo la
rintracciabilita dei prodotti
utilizzati

smart products
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+ low investment
« data transfer with low bandwidth
« low energy consumption

- long range

SMART WELD JET. 'EVOLUZIONE DELLA SALDATURA DAL 1895

I_ data security
DIGITAL PLATFORM
e (e
(BT EDS
measurement process
data parameter
iAo
© o
1
predictive configuration A

maintenance

- (o]
_l

b
visualisation geodata
@
planning Big Data
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DEVICE INTELLIGENCE ' ANALYZE
MOBILITY : SECURITY

EVALUATE
REAL TIME TRANSMISSION

DIGITAL NETWORK
gl DAR® TRANSPARENCY

CONNECTED

EFFICIENCY DATABASE & 4 SAVE

CONTROLLING
‘ FORECASTS
TRACK CONSTRUCTION SITE %1 INNOVATION ARCHIVE

a Upload punti GPS

a Diagnosi strumento

a Modifica riferimenti

a Gestione utenti
a Validazione report

a Stampare PDF

a Personalizzare Report
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SMARTWELDIJET- REPORT

Esempio Report caricato su
DARI

Rilievi non modificabili ma
solo personalizzabili

Tracciabilita dei consumabili

@Gmnscumm

VM‘\
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@GOLDSCHMIDT PUNTI DATI

Smart Rail Solutions

DAR?

G

B saldatura da 09/06/20, 14:22

TRASMETTERE 09/06/20, 14:28 Amedeo Di llario MODIFICARE ...

OPERATORE

Saldatore di nome: Amedeo di llario

Nome secondo saldatore:

DETTAGLI ROTAIA

Rotaia Fabbricante Profilo
Sinistra 60E2
Destra 60E2

RAPPORTO SULLA PROCEDURA DI SALDATURA

Data/ora:

Tempo meteorologico:
Temperatura ambiente:

Procedura:

Crogiolo:

Porzione:

Codice a barre della porzione:

Data di produzione della porzione:
Porzione aggiuntiva:

Codice a barre porzione extra:

Data di produzione della porzione extra:
Forme:

Tipo di cannello:

Saldatura di regolazione:

Taglio:

Parametro selezionato non valido:
Saldatura conforme:

Commento del saldatore:

Potenza del circuito del ventilatore:
Velocita della ventola:

ACCETTATA ..
Azienda:
Durezza Usura (mm)
R260 0,0
R260 0,0

09/06/20, 14:22

Parzialmente nuvoloso

°c

Skv-Elite L25

Euro-Tiegel |

PRA Elite-E 60E1 L25 R260 im Euro-Tiegel |
010202560750000274361622

PRA-Elite 60E1 L25

No
Disco
No

Si

Necessita di manutenzione
Necessita di manutenzione

Thermit

Temperatura della rotaia:
Larghezza dello spazio:

Cuneo di allineamento:

Altezza del bruciatore:

Tempo di preriscaldo suggerito:

Passo del flusso di lavoro
Iniziare il preriscaldo:

Tempo di preriscaldo:

Fine preriscaldo:

Innesco:

Apertura tappo:

Apertura tappo completata:
Raccoglitori di scoria rimossi:
Lamierini rimossi:

Rimuovere |a parte inferiore delle forme:
Forme rimosse (parte alta):
Tranciatura eseguita:
Smerigliatura eseguita:

Cunei rimossi:

Paese: T
*C
24-26 mm
1,20-1,80 mm
35-35mm
150s
Marca temporale

09/06/20, 14:22
00:00:00
09/06/20, 14:22
09/06/20, 14:26
00:00:06
09/06/20, 14:26
00:00:07
00:00:08
00:00:10
00:00:12
00:00:13
00:00:14

00:00:15

SMART WELD JET. 'EVOLUZIONE DELLA SALDATURA DAL 1895
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] CONCLUSIONE

Sistema automatico di pre-riscaldo per saldature THERMIT®

~# || dispositivo aria-propano SMARTWELD JET ottimizza il processo automatizzando il
preriscaldo e consentendo di lavorare senza ossigeno. Lefficienza del procedimento di
saldatura aumenta grazie alle minori problematiche di gestione delle bombole di ossigeno,
I’eliminazione di errori di esecuzione e la documentazione generata in cantiere.

~# Processo riproducibile

~# Minore dipendenza dall’esperienza del saldatore

~# Documentazione dei parametri di saldatura

~# Maggiore sicurezza

- Riduzione del peso

~# Facilita d’utilizzo
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Grazie per I'attenzione

Amedeo di llario




